
Veri Setleri Açıklamaları 
 

1. Genel Bilgi:  
Bu belgede, bağlantısız paralel parti üretim yapan makinelerin çizelgelenmesi probleminin veri setlerine ilişkin açıklamalar 
yer almaktadır.  
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4. Veri Setlerini Kullanan Çalışmalar: 
Bu çalışmada üretilen veri setleri aşağıda verilen çalışmalarda kullanılmıştır.  
 
[Bakir M., Sebatlı-Saglam, A., Cavdur F., “Bağlantısız Paralel Parti Üretimi Yapan Makine Çizelgeleme Probleminin Karışık-
Tamsayılı Programlama ile Çözümü”, Politeknik Dergisi. (değerlendirme aşamasında) 
 
5. Veri Setleri İçeriği:  
Üretilen veri setlerinde, 10 adet iş (𝑛) ve 2 adet makine (𝑚) için farklı veriler mevcuttur. Veri setleri, (i) makine 
kapasitelerini (Q_k), işlerin (ii) işlem sürelerini (p_jk), (iii) boyutlarını (s_j), (iv) hazır olma zamanlarını (r_j) ve (v) farklı 𝛼 
değerleri için teslim zamanlarını (d_j) içermektedir. Sunulan veri setlerinde bu parametreleri içeren iki farklı 𝛼 değerine 
ilişkin 10’ar adet rassal veri setlerfi yer almaktadır. 
 

i. Her makine belli bir kapasiteye sahiptir ve hiçbir iş makine kapasitesini aşamamaktadır. Q_k değerleri veri setleri 
içerisinde satır vektörü şeklinde sunulmuştur.  

ii. İşlerin işlem süresi her bir işin her bir makinedeki işlem sürelerini ifade etmektedir. Veri setleri içerisinde p_jk 
değerleri dağınık (sparse) yapıda sunulmuştur. 

iii. Çalışmada aynı olmayan boyutlara sahip işler çizelgelenmektedir. s_j değerleri veri setleri içerisinde satır vektörü 
şeklinde sunulmuştur.  

iv.  Bir işin hazır olma zamanı, işin işlenmeye başlayabileceği en erken zamandır. Çizelgelenecek işler sıfır olmayan 
hazır olma zamanlarına sahiptir. r_j değerleri veri setleri içerisinde satır vektörü şeklinde sunulmuştur.  

v. Her iş önceden belirlenen bir teslim zamanına sahiptir. Veri setleri içerisinde d_j değerleri satır vektörü şeklinde 
sunulmuştur.  
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