Veri Setleri Agiklamalari

1. Genel Bilgi:
Bu belgede, baglantisiz paralel parti liretim yapan makinelerin gizelgelenmesi probleminin veri setlerine iliskin agiklamalar
yer almaktadir.
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4. Veri Setlerini Kullanan Calismalar:
Bu galismada Uretilen veri setleri asagida verilen galismalarda kullaniimistir.

[Bakir M., Sebatli-Saglam, A., Cavdur F., “Baglantisiz Paralel Parti Uretimi Yapan Makine Cizelgeleme Probleminin Karisik-
Tamsayili Programlama ile Cozimi”, Politeknik Dergisi. (degerlendirme asamasinda)

5. Veri Setleri icerigi:

Uretilen veri setlerinde, 10 adet is (n) ve 2 adet makine (m) icin farkli veriler mevcuttur. Veri setleri, (i) makine
kapasitelerini (Q_k), islerin (ii) islem surelerini (p_jk), (iii) boyutlarini (s_j), (iv) hazir olma zamanlarini (r_j) ve (v) farkli a
degerleri igin teslim zamanlarini (d_j) igermektedir. Sunulan veri setlerinde bu parametreleri iceren iki farkli a degerine
iliskin 10’ar adet rassal veri setlerfi yer almaktadir.

i Her makine belli bir kapasiteye sahiptir ve higbir is makine kapasitesini asamamaktadir. Q_k degerleri veri setleri
icerisinde satir vektori seklinde sunulmustur.
ii. islerin islem siiresi her bir isin her bir makinedeki islem siirelerini ifade etmektedir. Veri setleri icerisinde p_jk
degerleri daginik (sparse) yapida sunulmustur.
iii. Calismada ayni olmayan boyutlara sahip isler gizelgelenmektedir. s_j degerleri veri setleri icerisinde satir vektora
seklinde sunulmustur.

iv. Bir isin hazir olma zamani, isin islenmeye baslayabilecegi en erken zamandir. Cizelgelenecek isler sifir olmayan
hazir olma zamanlarina sahiptir. r_j degerleri veri setleri icerisinde satir vektori seklinde sunulmustur.
V. Her is 6nceden belirlenen bir teslim zamanina sahiptir. Veri setleri icerisinde d_j degerleri satir vektori seklinde

sunulmustur.
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